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冻干机的选型、使用以及维护保养

! 叶永明

目前冻干机的应用范围越来越广，不仅在制药行业、

食品制造行业普遍使用，在植物种子干燥，甚至出土文物

的保存也采用了冻干工艺技术。本文所介绍的是当前冻

干机最广泛使用的医药制剂行业的冻干机的选型、冻干

机的使用以及冻干机的维护保养等方面的心得，以供冻

干制剂行业参考。

!"" 冻干机的选型

!# !"" 小型实验冻干机的选型

现小型实验冻干机的供应主要有进口国际品牌的冻

干机，使用对象为药物研究室。进口国际品牌的冻干机优

点有：全自动程序较先进、可靠，可实现无人操作，但是存

在较多的缺点：价格昂贵，是国产组装机的 $%& 倍以上，

操作参数模糊；如有的冻干机真空度数 据 不 清（ 只 有 高

真空、中真空、低真空表示无具体真空值）不利于冻干工

艺的改进使用，操作使用全英文操作界面，对基层班组的

操作使用者不利；使用的制冷剂较特殊如 ’!$()、’!*&、

’&+,等，价格较昂贵，不利于企业自身的维修和保养。国

外实验型冻干机一般是已定型的冻干机规格，用户只能

选择其成型的品种，不利于制药工艺多要求的选择。国内

生产的冻干机，已能满足我国制药企业的实际需求。

笔者认为，选择实验型冻干机首先应考虑冻干机的

运行参数（ 如制冷量最低温度值、最高真空度值、最快升

温速度和自动控制程序等）要与实际大生产的冻干机运

行参数条件一致，才能在实验型冻干机试验成功的冻干

工艺方法（ 冻干工艺曲线）完全应用在实际的大生产冻

干机上，这样的实验成果才能得到保证和有效。为有利于

冻干工艺的研究，还应考虑在实验型的冻干机上装配带

有 在 线 测 量 药 品 的 共 晶 点 的 仪 表 和 运 行 自 动 记 录 仪 表

等，以利于实验研究与工艺改进使用。

!- *"" 中大型冻干机的选择

在 .+ 年代末 /+ 年代初我国的中大型冻干机主要靠

国外进口，如英国的爱德华、美国的霍尔、德国的莱宝等。

/+ 年代中后期由于国产 品 牌 的 冻 干 机 技 术 的 不 断 完 善

和改进、创新，越来越多的国产品牌冻干机生产企业走向

以进口冻干机零部件为主进行组装冻干机和自行研发适

合我国国情的冻干机自动控制操作程序以及与国际名牌

冻干机生产厂商合资，其冻干机技术达到了国际水平。

制药企业在选择冻干机上首先应从冻干机的应用着

手，一般进口冻干机的配置上存在着如下缺陷：在制冷机

的配置上只配一台大的主冷冻机和一台小型的辅助冷冻

机，如在运行过程中主冷冻机出现故障那么将有可能造

成停产，正在冻干的产品将会受到整批报废的威胁，造成

较大的经济损失；另外维修成本增加，特别对刚使用冻干

机的生产企业来说，因操作、维护保养水平有限很难满足

冻干机的大生产要求。而进口冻干机的优点在于自动化

冻干控制程序稳定、可靠，每批产品生产冻干工艺基本一

致，可实现无人操作控制。由于我国的制药企业对所生产

药品质量越来越重视，选择冻干机的前提条件是该冻干

机的设计、制造、验证、运行要完全符合 012要求规定，选

择配有在线自动清洗系统（ 342） 和在线自动消毒系统

（ 542）以及为了减少人为的操作误差和追求产品质量的

均一性所必须带自动冻干周期控制的冻干机。结合制药

企业的实际，如生产的冻干产品较昂贵，有的一批产品价

值几十万甚至上百万，那在选择冻干机时要考虑到冻干

机的运行的可靠性，在配置能力上要有较大的富有量，如

整机需要配置 6+ 马力的制冷压缩机，是选择配置两台

$+ 马力的制冷机还是选择配置 $ 台 *+ 马力的制冷压缩

机呢？笔者认为后者的配置要比前者的配置在运行保证

体系上好。同样，真空泵的配置也同理，虽然成本要贵

摘 要：从使用冻干机的生产企业考虑，对冻干机的选型、使用、维护保养方面的心得作了介

绍，供制药企业在冻干机的选型、运行使用和维护保养方面参考。
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!"# 以上，但在生产运行时其中有一组发生故障，另外的

一组或二组还能满足生产操作，只不过相对延长了生产

冻干时间罢了。选择后者配置也有利于冻干机的节能降

耗的生产。另外，在对选购的冻干机自动控制程序的可

靠性要进行考察论证，首先应对冻干机的自动控制系统

组成部件考察，如所选用的自动控制 $%&系统、控制电器

元 件 的 可 靠 性 、执 行 终 端 命 令 阀 门 的 使 用 寿 命 和 可 靠

性、整个自动程序相关联的连锁是否保证有效，才能保

证自动控制系统完全能正确无误的运行。还有一点是对

冻干机的维修力量和操作经验较薄弱制药企业来说，在

选择冻干机上应选择售后维修力量雄厚，应急维修速度

快和售后服务好的生产冻干机厂家。

#’’ 冻干机使用经验介绍

笔者从事制药企业使用冻干机生产工作十余年，首

先使用的是国产 () 年代末设计生产出来的我国第一代

冻干机，其配置的零部件全部是国产件，整机的设备故

障率高，完全靠手动操作完成冻干生产，要求操作人员

生产经验要丰富，才能保证冻干产品的质量。在 !*** 年

和 #))+ 年我厂先后购买了北京天利深冷设备股份有限

公司生产的两台配有 &,$、-,$ 的 !).# 冻干机，操作上实

现全自动控制，改变了传统的手工操作模式，使冻干产

品质量得到了很好的保证和提高，对从事冻干操作人员

的技术水平要求不需要以前那么高了，冻干技术人员的

工作转移到以设计研究冻干工艺曲线上和优化改进冻干

工艺曲线上来，为企业提高产品质量、扩大生产和节省

能耗上进行更进一步的研究。以下是笔者从事多年的冻

干机使用经验上进行简述，以供生产冻干产品的制药企

业参考。

#/ !’’ 冻干工艺曲线的设计

使用冻干机要生产出合格的产品来，首先要摸索出

该冻干产品的冻干工艺曲线和生产冻干技术参数。典型

的冻干粉针剂冻干周期包括：产品进冻干箱（ 可 先 预 冻

一定的温度）—产品的冻结（ 药液结晶成固态）—升华

（ 去除大量结晶水分）—干燥（ 去除少量吸附水分）—真

空压塞出箱。摸索冻干工艺曲线的关键参数在于该产品

的共晶点，共晶点代表着该产品物理状态的技术参数，

冻干产品必须要保证大量去除水分时的产品物理状态是

固态，才能达到升华的目的。在设计冻干工艺时必须要

确定在共晶点温度以下把产品内大部份水分升华完毕，

才能保证产品的外观成型不受影响，如在设计冻干工艺

曲线时没有考虑到此共晶点的话，那么冻干质量将无法

保证或者冻干周期将要延长较多，不利于冻干曲线的优

化（ 缩短）和节能降耗。冻干品种共晶点的测量，有些企

业采取把样品单独冷冻法来测量，此方法测量的数据存

在有一定的偏差（ 测量出来的共晶点数据要比冻干时实

际数据值要偏低），没有考虑到真空压强对产品共晶点

的影响，一般采用实验型小冻干机上在线测量获得的数

据较为准确，有些大型的冻干机也配有测量产品共晶点

的仪表，更有利于指导实际生产。

#0 #’’ 自动冻干周期运行参数的设定

测量出产品共晶点温度后，可根据其设定出冻干周

期的其它运行条件参数，如产品的预 冻 阶 段 的 温 度（ 一

般应低于共晶点 #)’以下），同时需要考虑冻干箱的大

小，如大于 !)0 #.的冻干机应相应的延长全部产品到达

共 晶 点 温 度 以 下 的 时 间（ 一 般 !(#1）；主 升 华 期（ 大 量

结晶水去除期） 的产品温度不能超过共晶点的温度，如

何判断全部产品的结晶水已去除呢？需要从冻干箱体视

镜处观察样品和箱体的真空度及冷凝器的温度上来进行

综合的判断，以决定在冻干箱体内的大部份结晶水均已

升华完毕；当产品结晶水升华完毕后，产品升温才能超过

共晶点的温度进一步的干燥以降低产品水分的含量，在

判断冻干产品的水分是否符合产品质量要求时，可采用

冻干箱的压力升高试验和冷凝器温度、箱真空度等参数

来判断产品水分是否符合要求，当摸索出符合实际生产

的冻干工艺曲线并经过产品的工艺验证合格后才算完成

冻干工艺曲线的设定。

#0 +’’ 自动冻干周期运行控制

设计出成熟准确的冻干工艺曲线后，可按照各冻干

参数进行冻干机自动程序的设定输入电脑，操作人员启

用自动程序以后，冻干机可完全按照各设定的参数进行

自动运行，操作人员在生产过程中只负责运行过程对产

品质量监控和检查冻干机各运行部件的运行情况。实现

冻干自动周期运行首先必须要有可靠的冻干机自动控制

系统，采用成熟的自动冻干工艺周期生产后，冻干工艺生

产周期能达到每批稳定一致，有利于生产企业的生产作

业安排。

+’’ 浅谈冻干机的维护保养

冻干机从结构上可分为以下几部份组成：冻干箱体
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(((( 叶永明) 珠海市丽珠集团丽珠制药厂，*’+#"#

（ 由搁板及其连接硅油软管、液压系统、充气管路及其阀

门和过滤器、,-.、/-. 管路和排水管路阀门组成）、冷凝

器（ 由制冷盘管、,-.、/-. 管路和排水管路阀门组成）、

制冷系统、真空系统、自动阀门系统、自动程序控制系统

（ .0,、微机控制）和电器控制等系统组成。冻干机运行使

用 的 正 常 性 和 稳 定 性 以 及 使 用 寿 命 完 全 有 赖 于 冻 干 机

的维护保养是否正确、有效。冻干机的维护保养主要应

从保证冻干产品质量为主入手，首先制冷系统是冻干机

的“ 心脏”，真空系统是冻干机生产冻干产品无菌的质

量保证，自动控制系统是保证冻干产品能够顺利进行产

品质量的关键。以下是笔者个人从实践中对以上关键系

统的维护保养心得。

12 ’(( 制冷系统的维护保养

制冷压缩机是冻干机的“ 心脏”，而制冷系统的主要

部份在于制冷压缩机的维护保养上，要保证压缩机的正

常运行，应使其在正常的运行工况下运行为关键，如高

压 压 力 、高 压 排 气 温 度 、油 压 压 力 、压 缩 机 的 回 霜 程 度 、

运行电机的电流是否超标等。当其中某些运行工况参数

超过了该压缩机的运行参数指标时，说明压缩机存在一

定的问题，需要进行必要维护保养了。压缩机的维护保

养内容主要有：

3 ’4 更 换 冷 冻 压 缩 机 油 和 清 洗 油 过 滤 器 ，判 断 压 缩 机 油

是否需要进行更换有以下方法：放出下定量的润滑油进

行油质分析和进行油质酸度测量检查，或者采用定期的

更换方式。更换润滑油时要注意油的品牌要与所换润滑

油一致，否则所换不同牌号的润滑油与原压缩机油很难

保证会不会发生其它物理、化学作用而造成对系统和压

缩机运行的影响，生产制药企业用户最好向生产冻干机

厂家购买压缩机润滑油更换，这样存在的风险较小。

3 "4 当 制 冷 压 缩 机 制 冷 效 果 不 良 时 ，如 压 缩 机 的 排 气 温

度过高，制冷剂偏少，此时要首先考虑制冷系统是否发

生了泄漏制冷剂和系统混入空气，此时的冷冻机维护主

要应先考虑排除系统泄漏点后，再进一步的除去系统中

混入的水分更换系统管路的除酸干燥过滤器。

12 "(( 真空系统的维护保养

真空系统是冻干机生产冻干产品无菌的质量保证，

真空系统包括有冻干箱体、冷凝器、真空泵、真空管道和

各与真空系统隔断的管道阀门。真空系统的维护主要应

掌握冻干机进厂验收时的真空系统的验收参数（ 如抽真

空速率、极限真空度、冻干系统的真空泄漏率等运行参

数），在使用过程中注意观察真空度的变化情况（ 可从生

产过程中、计划设备点检记录中获得）。维护保养的工作

主要有定期的更换真空泵油，定期的测试极限真空度值

和真空系统的泄漏率参数，定期的检查连接真空系统的

各管路阀门密封圈的可靠性，必要时进行更换密封圈。如

真空系统出现了异常的真空变化情况，需要对冻干机真

空系统进行分段检查，用排除法来进行检查系统存在的

真空泄漏点。

12 1(( 自动控制系统的维护保养

冻干机的自动控制系统是保证冻干产品能够顺利进

行和保证产品质量的关键，由于冻干自动控制系统设计

非常复杂，一般情况下生产制药企业不具备有此方面专

业的技术人员，主要的维护工作要靠生产冻干机厂家来

协助完成，但生产冻干机企业和制药生产企业存在着较

大的地理距离空间，当自动控制程序出现故障时，某些制

药企业在生产冻干时因控制系统出现的故障，使该冻干

机完全失控，等到生产冻干机厂家派技术人员赶到生产

现场处理故障时已是两三天以后的事了，轻者影响生产，

重者造成当批产品报废，所谓远水救不了近火。当前由爱

德华天利3( 北京4 制药系统有限公司生产，其配置有带远

程网上诊断和自动修复冻干控制程序的冻干机，能够很

好的解决自动系统存在的问题，深受广大用户的欢迎，从

而可以大大的减少冻干机自动控制系统的故障维修时间

和造成产品报废的风险。该远程控制系统通过网络的链

接可以进行远程对冻干机的运行情况进行监控，生产冻

干机厂家可通过网上链接进行远程进行诊断，帮助生产

企业判断该运行的冻干机出现了哪些故障，提高了生产

企业现场的维修处理速度，赢取了保证产品质量的宝贵

时间。

$(( 小结

本文从使用冻干机的生产制药企业角度考虑，阐述

了对冻干机的选型、使用、维护保养方面的一些体会，希

望能对使用冻干机的制药企业在冻干机的选型、使用和

维护保养能起到一定的帮助作用。
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